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Moldes para moldeo por inyeccion de termoplasticos

Clasificacion de los moldes de inyeccion:
* Moldes prototipo - Aceros sin alear o aluminio
» Moldes de poco volumen de produccion - Aceros endurecidos

» Moldes de alta produccién - Aceros de elevada dureza

Fuente: injection mould
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Materiales de moldes prototipo

Conductor calor Bueno Muy bueno

Magquinabilidad Buena Muy buena
Acabado superficial Muy bueno Bueno

Costes produccion de moldes

Dureza Muy buena* Buena
"posibilidad de tratamientos térmicos Sl%Q
» Mecanizado = Material = Montaje y ajuste Tratamiento térmico

Fuente: SANDVIK Coromant
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Evolucion de las tecnologias y materiales de fabricacion

aditiva en el sector de moldes y matrices

SLS PA + Cu

Fuente: Aiju
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SLS RapidSteel 2.0

Fuente: Aijju
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SLS PA + AL

Fuente: Aijju
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Electrodos

Fuente: Aiju
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Tecnologias

10000
Steel/
Aluminum

Num. of
Parts Cast Resin

oML

Material class

Fuente: Stratasys
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A= « Paolyethylene (PE)
* Paolypropylene (FF)
* Polystyrens (P3)
« Acrylonitrile Butadiene Styrene (ABS)
* Thermoplastic elastomer (TPE)

B= * Glass-filled Polypropylene (PP+3)
* Polyamide (PA)
«  Acetal (Polyoxymethylens [POM])
* Polycarbonate-ABS blend (PC+ABS)

C= * Glass-filled Polyamide (PA+G)
* Polycarbonate (PC)
* Glass-illed Acetal (POM+3GE)
D= * Glass-illed Polycarbonate (PC+3G)

* Polyphenylene Oxide (PPO)
* Polyphenylene Sulfide (PPS)

Figure 2: Anticipated Number of Parts by Maferial Class*

* Numbers will change depending on geometnies and sizes of IM parts.
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a) PolyJet

Requisitos:
« Geometrias complejas
« Series cortas de piezas con material final

* Diseno no definitivo

Fuente: Stratasys
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a) PolyJet

Condiciones ideales:
» Termoplasticos con temperaturas de moldeo por debajo de 300 C
« Piezas de tamaino medio (V < 165 cm3)

« Maquinas de inyeccion de maximo 200 Tn

Fuente: Stratasys



” Sé'N"AEE%‘% 2. Fabricacion aditiva en moldes o
“CALZAD : : i 5 Asti
\%ﬁ insertos de inyeccion de termoplasticos

/

a) PolyJet

Consideraciones de disefo

Parametros de moldeo

Fuente. Stratasys

Ny

Fuente: Aiju
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a) PolyJet

500
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17 a0
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0
Soft / Elastomeric Plastics Standard Plastics
Instances of Use Minimum Part Yield Maximum Part Yield Average Part Yield
The number of times survey The minimum number of parts The maximum number of parts The average number of parts
respondents used Polylet survey respondents reported survey respondents reported survey respondents reported
molds for this type of plastic producing per tool. producing per tool. producing per tool.

Fuente: Stratasys
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a) PolyJet
I S T

Cost Lead Time Cost* Lead Components
Time
$1,670 7 days 1,000 24 hours * Objet500 Connex

+ 810 gr RGD535
+ 1408 gr RGD515
= 100 gr support

Digital ABS

$1.400 30 days §396 7 hours * Dbjet260 Connex
+ 400 gr RGD535

+ 480 gr RGD515

= 100 gr support

Set of six (6) ice cream spoons
made from PP

-.lu _-ﬂ

$1,900 4 days $614 13 hours * Objet350 Connex
» 500 gr RGDA35

« 876 gr RGD515

» 100 gr support

Digital ABS maold for
producing threaded cap

Fuente: Stratasys
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b) DSLM

- Conformal Cooling

- Porosidad del material

Fuente: SLM
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Diseno convencional
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Conformal cooling Porous "{;‘;‘;ﬁi‘;‘; Porous atm?ﬁn;r:)a
Sample A Sample B

Fuente: Plastics Matsuura
Fuente: Plastics Technology



Gracias por su atencion!!
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03340-IBI (Alicante)

Telf.: 965554475
www.aiju.info



